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INSTRUCCIONES « INSTRUCOES

CASO I.
Superficies convarias capasy conchas de
oxido /

Eliminar la superficie rugosa hasta llegar al dxido firme del hierro.
Aplicar 2 6 3 manos de oxi.no con intervalos de 3 horas
aproximadamente cada una.

Después de la dltima aplicacion, esperar 3 horas aproximadamente
(segln temperatura ambiente) para su secado.

Después de lo antedicho, la superficie esta curada y preparada
para aplicar encima los tratamientos habituales de proteccién y
acabado.

Eliminar a superficie rugosa até chegar ao oxido firme do ferro.
Aplicar 2 ou 3 demdos de oxi...no com intervalos de 3 horas
aproximadamente cada uma.

Depois do ultimo revestimento, esperar 3 horas aproximadamente
(segundo temperatura ambiente) para a sua secagem.
Depois do supradito, a superficie estd curada e pronta para se
aplicar por dma os tratamentos habituais de protecgao e acabamento.

CASO 2.
Superficies con 6xido antiguoy sin conchas
de 6xido /

Rascar o rozar el 6xido para abrir el “poro”y facilitar la penetracion
de oxi...no.

Aplicar 2 6 3 manos de oxi..no con intervalos de 3 horas
aproximadamente cada una.

Después de la dltima aplicacion, esperar 3 horas aproximadamente
(segtn temperatura ambiente) para su secado.

Después de lo antedicho, la superficie esta curada y preparada
para aplicar encima los tratamientos habituales de proteccion y
acabado.

PROPIEDADES / PROPRIEDADES

Reacciona, neutraliza y

Reage, neutraliza e

Raspar ou esfregar o oxido para abrir o “poro” e facilitar a
penetragdo de oxi...no.

Aplicar 2 ou 3 demdos de oxi...no com intervalos de 3 horas
aproximadamente cada uma.

Depois do dltimo revestimento, esperar 3 horas aproximadamente
(segundo temperatura ambiente) para a sua secagem.
Depois do supradito, a superficie estd curada e pronta para se
aplicar por dma os tratamentos habituais de protecgao e acabamento.

CASO 3.
Superficies con 6xido joven o con poco
6xido /

Limpiar el polvillo suelto o rascar ligeramente para facilitar la
penetracion de oxi...no.

Aplicar | 6 2 manos de oxi.no con intervalos de 3 horas
aproximadamente cada una.

Después de la dltima aplicacion, esperar 3 horas aproximadamente
(segtn temperatura ambiente) para su secado.

Después de lo antedicho, la superficie esta curada y preparada
para aplicar encima los tratamientos habituales de proteccion y
acabado.

Limpar o po solto ou raspar levemente para facilitar a penetragao
de oxi...no.

Aplicar | ou 2 demdos de oxido com intervalos de 3 horas
aproximadamente cada uma.

Depois do dltimo revestimento, esperar 3 horas aproximadamente
(segundo temperatura ambiente) para a sua secagem.
Depois do supradito, a superficie estd curada e pronta para se
aplicar por dma os tratamentos habituais de protecgao e acabamento.

CASO 4.
Superficies con partes de 6xidoy partes de
pintura parcheado /

Segiin sea el grado de oxidacion, debera rascarse, rozarse o limpiarse
la superficie para facilitar la penetracion de oxi...no.
Aplicar 1,2 6 3 manos de oxi..no segin el grado de oxidacion,
con intervalos de 3 horas aproximadamente cada una.
Después de estar seco, debe limpiarse el producto que ha quedado
encima de la pintura vieja, que a su vez debe lijarse para que
amarren sobre ésta las pinturas nuevas.

Después de lo antedicho, la superficie estd curada y preparada
para aplicar encima los tratamientos habituales de proteccion y
acabado.

Em fungao do grau de oxidagdo, dever-se-a raspar, esfregar ou
limpar a superficie para facilitar a penetragdo de oxi...no.
Aplicar 1,2 ou 3 demaos de oxi..no segundo o grau de oxidagdo,
com intervalos de 3 horas aproximadamente cada uma.
Quando seco, deve-se limpar o produto que ficou por cima da
tinta velha, que por sua vez se deve lixar para que agarrem sobre
esta as tintas novas.

Depois do supradito, a superficie esta curada e pronta para se
aplicar por cima os tratamentos habituais de protecgao e acabamento.

Observaciones /

Superficies con grasas, aceites, suciedad, barro, dxidos no férricos
y otros, intercapas de pintura cubiertas por el oxido, etc. Eliminar
estas impurezas y aplicar en el caso que corresponda.

Superficies com gorduras, oleos, sujidade, barro, oxidos ndo férricos
e outros, inter camadas de tinta cobertas pelo oxido, etc. Eliminar
estas impurezas e aplicar no caso que corresponda.

GRANDES VENTAJAS / GRANDES VANTAGENS
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transforma el oxido de hierro

Prepara las superficies oxidadas
para que pueda adherirse sobre
ellas el acabado de proteccion

Cobrea el hierro mediante
reaccion quimica

Puede aplicarse sobre

superficies himedas o secas
(tanto en ambiente marino como
ambiente terrestre)

No congela a 0°C y no se
evapora a 200°C

Es un producto activo; penetra y
se expande a traves de las
capas de oxido

INDUSTRIA
INDUSTRIA

VIGAS Y PUENTES METALICOS
VIGAS E PONTES METALICAS

transforma o oxido de ferro

Prepara as superficies oxidadas
2para que se possa aderir sobre
elas o acabamento de proteccao

Cobreia o ferro mediante
reacg@o quimica

Pode-se aplicar sobre

superficies himidas ou secas
(quer em ambiente de mar quer
em ambiente terrestre)

Nao congela a 0°C e ndo se
evapora aos 200°C

E um produto activo; penetra e
se expande através das
camadas de 6xido

HIERRO FORJADO
FERRO FORJADO

se aplica con brocha,

1 ‘ FACIL DE USAR:

3

rodillo, pistola o inmersion

BAJO COSTO:

eficiencia excepcional de
cobertura; cubre una
superficie de 20 a 30M2
por litro

ACTUA DIRECTAMENTE
CONTRA EL OXIDO

FACIL DE UTILIZAR:
aplica-se com brocha,
rolo, pistola ou imersao

BAIXO CUSTO:

eficiéncia excepcional de
revestimento; reviste uma
superficie de 20 a 30M2
por litro

ACTUA DIRECTAMENTE
CONTRA 0 0XIDO
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APLICACION / APLICACAO
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